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% Verfahren, Vorrichtung und System zum kontrollierten Bereitstellen eines 
fliessfahigen Mediums 



BESCHREIBUNG 

Vorrichtung zur Verwendung in einem System, das fliessfahiges Medium 
(z.B. Klebstoff oder Dichtungsmasse) bereit stellt, sowie ein System und 
Verfahren zum Bereitstellen von fliessfahigem Medium. 

Gebiet der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Vorrichtungen, Systeme und 
^Verfahren zum Bereitstellen von fliessfahigem Medium, insbesondere von 
Klebstoff oder Dichtmasse. 

Hintergrund der Erfindung, Stand der Technik 

In zahlreichen industriellen Prozessen kommen Klebstoffe, Dichtmassen 
und ahnliches zur Anwendung, die in fiussiger Form auf ein Werkstuck 
aufgetragen bzw. aufgespritzt werden. Die Bestandteile eines 
entsprechenden Auftragssystems sind typischerweise eine Leitungseinheit 
£*in Form einer beheizbaren Schlaucheinheit, durch welche die fliessfahige 
Masse aus einem Behalter zu einer Abgabeeinheit gefordert wird, und eine 
an diese Leitungseinheit anschliessende Abgabeeinheit, zum Beispiel in 
Form einer Spritzpistole. 

Klebstoffe und Dichtmassen mit sich uber die Zeit verandernder Viskositat 
bei konstanter Temperatur werden dem Verbraucher ublicherweise in 
fester Form oder hochviskosem Zustand angeliefert und werden in einen 
Behalter gefullt, der im allgemeinen oben eine weite Behalteroffnung 
aufweist. Der Klebstoff, bzw. die Dichtmasse, muss dann vor seiner 
Abgabe aus dem Behalter, im Allgemeinen durch Warmezufuhr, verflussigt 
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werden. Ublicherweise wird der Behalter nach dem Einfullen des 
Klebstoffs, bzw. die Dichtmasse, mit einer sogenannten Folgeplatte 
versehen, deren Aussenkontur dem Querschnitt der Behalterinnenflache 
entspricht, und die sich durch die Behalteroffnung in den Behalter 
abgesenkt. Die Masse wird dann erwarmt und unter dem Druck der 
Folgeplatte und/oder unter der Wirkung einer Forderpumpe uber die 
Leitungseinheit aus dem Behalter abgegeben, urn an den Ort ihrer 
Verwendung gebracht zu werden, wahrend die Folgeplatte nach und nach 
immer weiter in den Behalter einfahrt. 
0- 

°\Die Verarbeitung von derartigen Medien ist nicht ganz unproblematisch, 
da die geeignete Stoffe oft einer starken Veranderung der Fliessfahigkeit 
(Viskositat), zum Beispiel durch Temperatur- und Druckanderungen, 
unterliegen. Die geeigneten Stoffe konnen auch uber die Zeit einer , ; 
Anderung der Viskositat bei konstanter Temperatur unterliegen. Zum Teil ;. 
sind diese Stoffe auch feuchtigkeitsempfindlich, zum Beispiel wenn es sich 
urn feuchtigkeitsvernetzende Stoffe handelt. Des weiteren kommt es bei . 
einigen dieser Stoffe zu Anderungen der Viskositat, wenn das Medium 
altert. Wieder andere Stoffe zeigen gewisse Veranderungen der 
Eigenschaften, wenn Sie mehrmals erwarmt wurden, oder wenn sie 

^Feuchtigkeit ausgesetzt sind. 

Seit einiger Zeit kommt insbesondere Polyurethanleim (PUR) als Klebstoff 
besonderer Gute zum Einsatz. Bei PUR findet eine Vernetzung statt, die 
bereits bei tiefen Temperaturen (ungefahr 40°C) beginnt. Je hoher die 
Temperatur des PURs ansteigt, desto schneller vernetzt das PUR und die 
Viskositat nimmt zu. Dies geschieht auch wenn keine Feuchtigkeit 
vorhanden ist. PUR hat den weiteren Nachteil, dass Feuchtigkeit, z.B. 
Umgebungsfeuchtigkeit, eine Beschleunigung der Vernetzung bewirkt. 
Dies fuhrt zu verschiedenen Problemen. Als Beispiel ist der grosse 
Reinigungsaufwand von dem Behalter und von alien anderen 
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Komponenten zu nennen. Es muss zum Beispiel sicher gestellt werden, 
dass der PUR Leim nicht im Behalter oder an anderen Stellen des Systems 
aushartet, da er nicht mehr fliessfahig gemacht werden kann, oder da das 
mehrfache Aufschmelzen die Eigenschaften des PURs verandert. PUR 
Leime sind auch problematisch, da bei der Verarbeitung giftige Dampfe 
entstehen konnen. Diese Dampfe konnen zum Beispiel Erkrankungen der 
Atemwege oder Hauterkrankungen ausiosen. Aus diesem Grund mussen 
gewisse maximale Arbeitsplatzkonzentrationen (MAK-Wert) eingehalten 
werden. 

^\ Kritisch ist auch die Tatsache, dass Klebstoffmasse oder Dichtmasse, die 
einmal aufgeschmolzen wurde mdglichst bald verbraucht werden sollte, da 
sich ansonsten die Qualitat verandert. Ein unnotiges Erwarmen des 
Mediums hat einen negativen Einfluss auf dessen Eigenschaften. ^ 

Deshaib stellt sich die Aufgabe eine Vorrichtung und entsprechende 
Systeme zu schaffen, bei denen jeweils nur so viel Medium geschmolzen - 
wird, wie bendtigt. 

Ausserdem stellt sich die Aufgabe, dass die Vorrichtung und das System 
l^einfach zu reinigen sein soli, falls trotzdem das Medium in der Vorrichtung 
oder dem System ausgehartet sein sollte. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde entsprechende Verfahren bereit 
zu stellen, nach denen jeweils nur so viel Medium geschmolzen wird, wie 
bendtigt. 
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Zusammenfassung der Erfindung 

Die Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung nach Anspruch 1, ein 
System nach Anspruch 11 und ein Verfahren nach Anspruch 15. 

In den Unteranspruchen sind weitere vorteilhafte Ausgestaltungsformen 
der Erfindung aufgefuhrt. 



Abbildungen 

\ Im Folgenden werden weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
anhand von Ausfuhrungsbeispielen und teilweise mit Bezug auf die 
Zeichnung ausfuhrlich beschrieben. Alle Figuren sind schematisiert und 
nicht maBstablich, und entsprechende konstruktive Elemente sind in den 
verschiedenen Figuren mit gleichen Bezugszeichen versehen, auch wenn 
sie im Einzelnen unterschiedlich gestaltet sind. Es zeigen: 



Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform der Erfindung in Seitenansicht; 

Fig. 2 eine Schnittansicht der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung; 

^Fig. 3 eine Draufsicht der ersten Ausfuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 4 eine schematisierte Schnittansicht einer weiteren 

Ausfuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 5 ist ein Blockdiagramm der Heizvorrichtung, gemass Erfindung; 

Fig. 6 ist ein Temperaturdiagramm, gemass Erfindung; 

Fig. 7 ist ein moglicher Umlaufkuhler, gemass Erfindung. 
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Detaillierte Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verwendung in einem System, 
das ein Medium (z.B. Klebstoff) verarbeitet, wie beispielhaft in den Fig. 1 
bis 3 gezeigt. Fig. 1 ist eine Seitenansicht der Elemente eines Systems, 
das ein Medium (z.B. Klebstoff) verarbeitet. In Fig. 2 ist ein Schnitt durch 
das System und in Fig. 3 eine Draufsicht des Systems gezeigt. Das 
System ist dazu ausgelegt Medien zu verarbeiten, die bei einer 
Temperaturerhbhung einen Anderung in einen Zustand niedrigerer 

^Viskositat erfahren urn damit die Fliessfahigkeit des Klebstoffs zu erhbhen. 

\Die Vorrichtung umfasst einen Behalter 10, zum Beispiel in Form eines 
zylinderfbrmigen Klebstofftanks, zur Aufnahme des Mediums (zum Beispiel 
PUR-Granulat oder PUR-Blbcke). Der Behalter 10 ist mit einer 
Schmelzvorrichtung versehen, die eine lokaie Temperaturerhbhung des % 
Mediums hervorruft, urn einen Teil des Mediums in einen Zustand 
niedrigerer Viskositat zu uberfuhren. 

In dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die Schmelzvorrichtung in- 
einen Grill 19 integriert, der sich im unteren Bereich des Behalters 10 . 
befindet. Der Grill 19 ist mit Heizmitteln versehen, mit denen die 
^Temperatur des Grills 19 kontrolliert angehoben werden kann. Zu diesem 
Zweck kann der Grill 19 zum Beispiel mit einer oder mit mehreren 
Heizpatronen 25 ausgerustet sein. Der Grill 19 bildet einen 
Austrittsbereich mit mindestens einem Durchlass 20 fur den Teil des 
Mediums mit niedrigerer Viskositat. Die Vorrichtung zeichnet sich dadurch 
aus, dass im Austrittsbereich eine Kuhlvorrichtung 26, 27 angeordnet ist, 
urn den Durchlass 20 des Grills 19 aktiv abkuhlen zu kbnnen, nachdem ein 
Anteil des Teils des Mediums mit niedrigerer Viskositat durch den 
Durchlass 20 hindurch getreten ist. In dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
umfasst die Kuhlvorrichtung eine Eintrittsbffnung 26 und eine 
Austrittsbffnung 27. Diese Offnungen 26, 27 sind mit einem System von 
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Kanalen 28 verbunden (siehe Fig. 2), die den Grill 19 durchziehen. Es 
kann zum Beispiel eine Pumpe vorgesehen werden, die uberdie 
Eintrittsoffnung 26 eine Kuhlflussigkeit durch die Kanale 28 des Grills 19 
fuhrt. Die Flussigkeit tritt dann an der Austrittsoffnung 27 aus der 
Kuhlvorrichtung aus. Vorzugsweise haben der Kanal oder die Kanale 
gemass Erfindung einen Durchmesser zwischen 5mm und 20mm. 
Besonders bewahrt hat sich ein Durchmesser zwischen 7mm und 10mm. 
Gut geeignet sind Kanale, die eine moglichst grosse Grenzflache zum 
Material des Grills 19 haben, da so der Warmeaustausch verbessert wird. 

^Zu diesem Zweck konnen die Kanale zum Beispiel mit Gewindegangen 

^ versehen sein. 

Vorzugsweise umfasst die Kuhlvorrichtung ein Kuhlsystem, das zum 
Beispiel als Kalteverdichter, Warmetauscher oder Peltier-Kuhler ausgelegt 
ist, und der Flussigkeit die Warme entzieht. Als Warmetauscher eignet 
sich zum Beispiel ein Luft - Wasser Warmetauscher. Das erwarmte 
Kuhlwasser wird, nachdem es den Durchlassbereich umstromt hat, durch 
einen Kuhlerblock gefuhrt. Ein Lufter blast Umgebungsluft durch diesen 
Kuhlerblock und kuhlt dabei das Kuhlwasser ab. Die Abwarme wird an die ? 
Umgebung ubertragen. Vorzugsweise umfasst der Warmetauscher einen 
^uhlmitteltank. Das Kuhlwasser wird aus dem Tank mittels Pumpe durch 
die Kanale 28 des Grills 19 gefordert. Es ist ein Vorteil eines solchen 
Warmetauschers, dass er wegen des geschlossenen Kuhlwasserkreislaufs 
umweltfreundlich ist. Vorzugsweise wird ein Warmetauscher im 
Zusammenhang mit der Erfindung eingesetzt, der eine Leistung zwischen 
50 Watt und 10 KWatt und eine Forderleistung zwischen 0.5 l/min und 20 
l/min hat. Besonders geeignet ist ein Warmetauscher, der eine Leistung 
zwischen 100 Watt und 500 Watt und eine Forderleistung zwischen 1 
l/min und 5 l/min hat. 
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Anstatt eines Luft - Wasser Warmetauschers kann auch ein Luft - 01 
Warmetauscher, ein Wasser - Wasser, oder ein Luft - Luft - 
Warmetauscher eingesetzt werden. 

Als Kalteverdichter eignet sich zum Beispiel ein Gerat, bei dem mittels des 
Kalteverdichters eine Kuhlspirale in einem Kuhlmitteltank gekuhlt. Ein 
Temperaturregler erfasst die Kuhlwassertemperatur und steuert den 
Kaltemittelkreislauf. Die Pumpe fordert ein Kuhlmittel durch die Kanale 28 
des Grills 19. Vorzugsweise wird ein Kalteverdichter im Zusammenhang 
mit der Erfindung eingesetzt, der eine Leistung zwischen 100 Watt und 6 
"^KWatt und eine Forderleistung zwischen 0.5 l/min und 30 l/min hat. 
Besonders geeignet ist ein Kalteverdichter, der, eine Leistung zwischen 
100 Watt und 500 Watt und eine Forderleistung zwischen 1 l/min und 5 
l/min hat. 

Als Peltier-Kuhler eignet sich ein Gerat, das Peltier Elemente umfasst, die 
direkt mit einem Kuhlwassertank in Verbindung stehen. Entsprechend der 
geforderten KCihlleistung kiihlen die Peltier Elemente das Kiihlwasser. Die 
Abwarme der Peltiers wird mittels Luft/Wasser an die Umgebung 
abgefuhrt. Die Steuerung erfolgt vorzugsweise uber die Tanktemperatur. 
-'i^Mit dieser kann die Spannungsversorgung der Peltier Elemente geregelt 
werden. Dadurch wird eine sehr gute Temperaturstabilitat und 
Lastanpassung erreicht. Eine Pumpe fordert das Kiihlwasser im 
geschlossenen Kreislauf durch die Kanale 28 des Grills 19. Vorzugsweise 
wird ein Peltier-Kuhler im Zusammenhang mit der Erfindung eingesetzt, 
der eine Leistung zwischen 20 Watt und 1 KWatt und eine Forderleistung 
zwischen 0.5 l/min und 20 l/min hat. Besonders geeignet ist ein Peltier- 
Kuhler, der eine Leistung zwischen 100 Watt und 200 Watt und eine 
Forderleistung zwischen 1 l/min und 5 l/min hat. 
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Anstatt eine Kuhlvorrichtung mit einem geschlossenen Kreislauf zu 
verwenden, kann auch eine Kuhlvorrichtung mit einem offenen Kreislauf 
verwendet werden. Zu diesem Zweck kann die Kuhlvorrichtung zum 
Beispiel an eine Wasserleitung angeschlossen werden, aus der Wasser 
entnommen und durch den oder die Kanale im Griil gefordert werden. Je 
nach Anwendung kann der Druck auf der Wasserleitung ausreichen/um 
das Wasser durch den Kanal oder die Kanale zu fordern. 

Je nach Ausfuhrung und Dimensionierung der Vorrichtung hat das 
Kuhlmittel beim Einstromen in den Kanal oder die Kanale eine Temperatur 
zwischen 5°C und 40°C. Die Temperatur des Kuhlmittels auf der 
Austrittsseite hangt von verschiedenen Faktoren 

(Stromungsgeschwindigkeit, Schmelzgrilltemperatur, Art des Kuhlmittels, 
etc.) ab. Sie kann typischerweise in einem Bereich zwischen 40°C und 
90°C liegen. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Speicher 15 vorzugswei.se mit 
einem Niveausensor 24 versehen (siehe Fig. 3 und 4), der den Fullstand 
im Reservoir 21 detektieren kann. 

Durch die beschriebene Anordnung ist es moglich, einen kleine Teil des 
Mediums aufzuschmelzen, in dem die Schmelzvorrichtung das Medium im 
Bereich des Grills 19 lokal erwarmt. Ein Anteil des aufgeschmolzenen Teils 
des Mediums tritt durch die Durchlasse 20 hindurch. In der gezeigten 
Ausfuhrungsform befindet sich ein Speicher 15 unterhalb des Behalters 10 
und des Grills 19. Der Speicher 15 weist ein Reservoir 21 auf, in welches 
das aufgeschmolzene Medium hinein fliesst. Um zu verhindern, dass mehr 
Medium in den Speicher 15 fliesst als gewunscht, kann die 
Schmelzvorrichtung abgeschaltet werden. Da sich Restwarme im System 
(Speicher 15, Grill 19, Behalter 10 und Medium) befindet, ist ein 
kontrolliertes Abschalten bei bekannten Systemen nicht moglich. Um 
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dieses Problem zu beheben, ist gemass Erfindung im Bereich der 
Durchlasse 20 eine Kuhlvorrichtung angeordnet. In dem vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel wird eine Kuhlflussigkeit unmittelbar durch einen oder 
mehrere Kanale 28 des Grills 19 gefuhrt, um den Bereich der 
Durchlassoffnungen 20 zu kuhlen. Dem Grill 19 wird die Warme entzogen 
und der Schmelzvorgang wird kontrolliert unterbrochen. Damit wird die 
Viskositat des Mediums in diesem Bereich wieder erhoht und es dringt 
kein weiterer Anteil des Mediums in den Speicher 15 ein. Es findet keine 
Vernetzung des Mediums statt und es entstehen keine schadlichen 
;^mpfe, da das Medium durch die Kuhlvorrichtung unterhalb einer 
kritischen Temperatur gehalten werden kann. 

In der Ausfuhrungsform gemass Fig. 1 bis 3 sind die Schmelzvorrichtung 
in Form eines Gitters 19 mit Heizpatronen 25 und die Kuhlvorrichtung in 
Form von einem oder mehreren Stromungskanalen 28 im Gitter 19 
realisiert. Die Schmelzvorrichtung und die Kuhlvorrichtung sind also beide 
in das Gitter 19 integriert, bzw. mit diesem Gitter 19 verbunden. 

Im Folgenden werden weitere Merkmale und Elemente des Systems 
beschrieben, das in den Figuren 1 bis 3 dargestellt ist. Diese Merkmale 
"J^d Elemente sind optional und konnen eingesetzt werden, um das 
System zu verbessern, bzw. um dessen Einsatzmoglichkeiten zu 
beeinflussen. Es ist ein schwenkbarer Deckel 11 vorgesehen, mit dem der 
Behalter 10 oben abgedeckt werden kann. Der Deckel 11 ist so gelagert, 
dass er um eine vertikale Drehachse 13 geschwenkt werden kann. 
Vorzugsweise hat der Deckel 11 einen Durchmesser D2, der nur 
geringfugig kleiner ist als der Innendurchmesser Dl des Behalters 10, wie 
in Fig. 2 angedeutet. Der Deckel 11 ist vorzugsweise auf der Oberseite mit 
einem Schwenkarm 30 versehen, der an einem Ende eine Ausnehmung 31 
aufweist. In diese Ausnehmung 31 greift bei geschlossenem Deckel 11 
eine Schliessmechanismus 29 ein, der an einer Seite des Behalters 10 
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sitzt. Diese Art des schwenkbaren Deckels 11 ermoglicht eine schnelle und 
einfache Reinigung des Behalters 10. 

In der gezeigten Ausfuhrungsform ist oberhalb des Deckels 11 
vorzugsweise eine Inliner-Presse 12 angeordnet. Diese Presse 12 kann so 
ausgelegt sein, dass von oben ein kontrollierter Druck auf den Deckel 11 
ausgeubt wird. Damit kann ein Druck auf das Medium ausgeubt werden, 
das sich in dem Behalter 10 befindet. Vorzugsweise ist die Inliner-Presse 
12 mit einem Pneumatikzylinder versehen. Es kann auch ein Wegsensor 
integriert oder angebracht werden, der in die Auslegung einer Steuerung 
einbezogen wird. 

Der Deckel 11 kann mit einer Folgeplatte 33 ausgestattet sein (siehe Fig. 
2), die unterhalb des Deckels 11 sitzt und mit einer Dichtungsvorrichtung 
ausgerustet ist, um ein Abdichten der Folgeplatte 33 gegen die Innenseite 
des Behalters 10 zu ermoglichen. Eine geeignete Dichtungsvorrichtung ist 
in der publizierten Europaischen Patentanmeldung EP 943583-A1 
beschrieben. Die Dichtungsvorrichtung fur die Folgeplatte des Systems 
kann so ausgebildet sein, dass sie ein aufblasbares Dichtungselement 
aufweist. Im aufgeblasenen Zustand bildet das Dichtungselement die 
Dichtungseinrichtung und liegt dichtend an der Behalterinnenflache an. Es 
handelt sich also um eine flexibel anpressbare Dichtung. Mit dieser Art des 
Deckels 11 kann ein luftdicht abgeschlossenen System erzielt werden. 
Dies ist unter Umstanden wunschenswert oder sogar vorgeschrieben, falls 
es sich um Medien handelt, die schadlich sind. 

Das System umfasst zum Beispiel zusatzlich einen Motor 16, der uber eine 
Welle 17 und eine Kupplung 18 mit einer Fordereinrichtung 32 verbunden 
ist, die im Bereich des Speichers 15 sitzt. Diese Fordereinrichtung 32 
fordert aufgeschmolzenes Medium aus dem Bereich 22 des Reservoirs 21, 
wenn der Motor 16 lauft und eingekuppelt ist. Das Medium wird von der 
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Fordereinrichtung 32 durch einen optionalen Filter 23 aus dem Speicher 
15 heraus befordert. Es kann zum Beispiel ein beheizbarer Schlauch mit 
dem Speicher 15 verbunden sein, durch den das Medium zu einer 
Auftragevorrichtung (zum Beispiel in Form einer Klebepistole oder einer 
Auftrageduse) gefdrdert wird. Vorzugsweise handelt es sich bei der 
Fordereinrichtung 32 urn eine Zahnradpumpe. Der Filter 23 kann 
vorzugsweise mit einem Uberdruckventil versehen sein. 

Eine weitere Vorrichtung zur Verwendung in einem System das ein 
Medium verarbeitet, gemass Erfindung, ist in Fig. 4 schematisch im 
Schnitt dargestellt. Die gezeigte Vorrichtung umfasst einen Behalter 40 
zur Aufnahme des Mediums 44. Es ist eine Schmelzvorrichtung 41 zum 
Bewirken einer Temperaturerhohung vorgesehen, urn einen Teil des 
Mediums 44 in einen Zustand niedrigerer Viskositat zu uberfuhren. 
(aufzuschmelzen). In dem gezeigten Beispiel ist die Schmelzvorrichtung 
als Schmelzgitter 41 ausgelegt, das sich beim Durchfliessen eines Stromes 
geeigneter Stromstarke erwarmt und diese Warme lokal an das Medium 
44 abgibt. Durch die Erwarmung wird ein Teil des Mediums 44 in einen 
Zustand niedrigerer Viskositat uberfuhrt (aufgeschmolzen). Die 
Vorrichtung weist einen Austrittsbereich 49 mit mehreren Durchlassen 42^ 
auf. Ein Anteil des Teils des Mediums 44 mit niedrigerer Viskositat kann 
durch die Durchlasse 42 hindurch treten und wird in einem Speicher 45 
aufgefangen. In der gezeigten Ausfuhrungsform sind in dem 
Austrittsbereich 49 mehrere Kanale 43 vorgesehen, die von einem Gas 
oder einer Flussigkeit durchstromt werden kdnnen und dadurch den 
Austrittsbereich 49 zumindestens im Umfeld der Durchlasse 42 kuhlen. In 
der Ausfuhrungsform gemass Fig. 4 sind die Schmelzvorrichtung in Form 
eines Schmelzgitters 41 und die Kuhlvorrichtung in Form von 
Stromungskanalen 43 im Austrittsbereich 49 realisiert. Die 
Schmelzvorrichtung und die Kuhlvorrichtung sind also separat ausgefuhrt, 
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wobei beide Vorrichtungen, urn einen zuverlassigen Betrieb zu 
ermdglichen, vorzugsweise benachbart angeordnet sind. 

im Folgenden werden weitere Merkmale und Elemente des Systems 
beschrieben, das in Fig. 4 dargestellt ist. Diese Merkmale und Elemente 
sind optional und konnen eingesetzt werden, urn das System zu 
verbessern, bzw. urn dessen Einsatzmdglichkeiten zu beeinflussen. Es 
kann ein Deckel oder eine Folgeplatte vorgesehen werden, mit dem der 
Behalter 40 oberhalb des Mediums 44 abgedeckt werden kann. Der Deckel 
kann zum Beispiel schwenkbar oder klappbar gelagert werden. Ein Deckel 
Oder eine Folgeplatte ermoglicht eine schnelle und einfache Reinigung des 
Behalters 40. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 4 kann mit einer Presse ausgestattet sein. 
Diese Presse kann so ausgelegt sein, dass von oben ein kontrollierter 
Druck auf das Medium 44 ausgeubt wird. Vorzugsweise ist die Presse mit 
einem Pneumatikzylinder versehen. Es kann auch ein Wegsensor integriert 
oder angebracht werden, der in die Auslegung einer Steuerung , 
einbezogen wird. 

Der Deckel bzw. die Folgeplatte, falls vorhanden, kann mit Dichtmittein 
ausgerustet sein, urn ein Abdichten gegen die Innenseite des Behalters 40 
zu ermdglichen. Ein geeignetes Dichtmittel ist in der bereits genannten 
Europaischen Patentanmeldung EP 943583-A1 beschrieben. Mit dieser Art 
der Dichtung kann ein luftdicht abgeschlossenen System erzielt werden. 
Dies ist unter Umstanden wiinschenswert oder sogar vorgeschrieben, falls 
es sich urn Medien handelt, die schadlich sind. 

Das System nach Fig. 4 kann eine Fdrdereinrichtung umfassen, urn 
aufgeschmolzenes Medium 46 aus dem Speicher 45 heraus zu fordern. Die 
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Fordereinrichtung kann zum Beispiel mit einem Filter und einem 
Uberdruckventil versehen sein. 

In Fig. 5 ist ein Blockdiagramm einer kombinierten Schmelz- und 
Kuhlvorrichtung dargestellt. Die Elemente dieser Figur lassen sich 
generalisieren oder auch einzeln ausfuhren. Es ist eine Steuerung 50 
vorgesehen, die uber Leitungen 53 mit drei Heizpatronen 55 verbunden 
ist. Die Heizpatronen 55 sind in einen Schmelzgrill 59 integriert. Zusatzlich 
zu den Heizpatronen 55 ist der Grill 59 von einem oder mehreren 
Kiihlkanalen durchzogen, die jedoch in Fig. 5 nicht sichtbar sind. Die 
Kuhlkanale kdnnen durch einen Einlass 56 mit Flussigkeit oder Gas 
beschickt werden. Auf der anderen Seite des Systems ist eine 
Austrittsoffnung 57 vorgesehen. Es ist vorzugsweise ein Umlaufkuhler 51 
vorgesehen, welcher der Flussigkeit bzw. dem Gas die Warme entzieht, 
nachdem diese den Grill 59 durchstrdmt hat. Der Umlaufkuhler 51 kann 
zum Beispiel mit Peltier Elementen, einem Kalteverdichter oder einem Luft 
- Wasser Warmetauscher bestuckt sein, oder es kann sich urn einen 
Luftkuhier handeln, der ein Gas durch die Kuhlkanale fordert. Die.. 
Verbindung zwischen dem Kuhler 51 und dem Einlass 56 wird mit einem 
Rohr oder Schlauch 58 gewahrleistet. Die Riickfuhrung der Flussigkeit 
oder des Gases erfolgt uber ein Rohr oder Schlauch 60. Urn eine 
Steuerung realisieren zu konnen, ist der Grill 59 mit mindestens einem 
Temperatursensor 52 versehen. Der Sensor 52 steht uber eine Leitung 54 
mit der Steuerung 50 in Verbindung. 

Der Umlaufkuhler 51 kann zum Beispiel mit einem Luft - Wasser 
Warmetauscher 62 bestuckt sein, wie in Fig. 7 schematisch dargestellt. In 
dem gezeigten Beispiel umfasst die Kuhlvorrichtung einen Tank 64, der 
Kuhlwasser 63 enthalt. Eine Pumpe 61 fordert Wasser 63 aus dem Tank 
64 durch eine Leitung 58 und einen oder mehrere Kanale in einem Grill 
59. Dort entzieht das Wasser dem Grill 59 Warme. Dabei erwarmt sich das 
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beschreiben zu kdnnen. Die Kurve 61 gibt die Temperatur eines Mediums 
im Durchlassbereich als Funktion der Zeit t wieder. 

Zum Zeitpunkt t=0 ist das Medium 44 in der Vorrichtung fest Oder pastos. 
Die Steuerung 50 steuert die Heizpatronen 55 uber die Leitungen 53 an, 
um die Temperatur des Mediums 44 zu erhdhen (Zeitabschnitt I.) 
Wahrend dieser Phase 1 wird die Vorriqhtung hochgefahren und der 
Speicher 45 ist leer. Das Medium 44 hat einen Temperaturbereich 
zwischen Tl und T2 in dem er zu schmelzen beginnt. Bei PUR betragt Tl 
^ vorzugsweise ca. 45°C und T2 = 85°C. ; Um die Vorrichtung zuverlassig 
\ betreiben zu kdnnen, wurde bei der gezeigten Ausfuhrungsform die 
Steuerung 50 so ausgelegt, dass Temperaturen oberhalb von T2 
angesteuert werden, um ein Aufschmelzen zu erzielen. Wahrend dem 
Zeitabschnitt II. wird die Temperatur des Mediums 44 stetig angehoben, 
bis.sie dann T2 uberschreitet. Nun ist ein Teil des Mediums 44 fliessfahig 
und lauft durch den Grill 49 in den Speicher 45 (Phase 2). Im 
Zeitabschnitt III. lauft ein Anteil des aufgeschmolzenen Mediums 44 in 
den Speicher 45 ab. Der Fullstand im Speicher 45 kann zum Beispiel mit 
einem Sensor gemessen werden. Sobald ein gewunschter Anteil des 
Mediums als fliessfahiges Medium 46 irrj Speicher 45 vorhanden ist, 
^Rfschaltet die Steuerung 50 die Schmelzvorrichtung ab und die 

KCihlvorrichtung an. Wahrend dem Ubergangszeitraum II. wird somit ein 
Teil des Mediums 44 wieder in einen pastdsen, zahflussigeren oder sogar 
festen Zustand uberfuhrt und es fliesst kein Medium aus dem Behalter in 
den Speicher 45. Wahrend dem Zeitabschnitt I. ist der Schmelzprozess 
zumindest vorubergehend unterbrochen. Medium 46 kann aus dem 
Speicher 45 entnommen werden. Dadutrch reduziert sich die Menge des 
aufgeschmolzenen Mediums 46 im Speicher 45, wie in dem mit Phase 3 
gekennzeichneten Bild dargestellt. Ein Sensor erkennt nun, dass die 
Menge des aufgeschmolzenen Mediums;46 im Speicher 45 nicht mehr 
ausreicht, um den Bedarf zu decken. Eswird nun ein neuer 
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beschreiben zu konnen. Die Kurve 61 gibt die Temperatur eines Mediums 
im Durchlassbereich als Funktion der Zeit t wieder. 

Zum Zeitpunkt t=0 ist das Medium 44 in der Vorrichtung fest oder pastds. 
Die Steuerung 50 steuert die Heizpatronen 55 uber die Leitungen 53 an, 
urn die Temperatur des Mediums 44 zu erhdhen' (Zeitabschnitt I.) 
Wahrend dieser Phase 1 wird die Vorrichtung hochgefahren und der 
Speicher 45 ist leer. Das Medium 44 hat einen Temperaturbereich 
zwischen Tl und T2 in dem er zu schmelzen beginnt. Bei PUR betragt Tl 
vorzugsweise ca. 45°C und T2 = 85°C. Urn die Vorrichtung zuverlassig 
betreiben zu konnen, wurde bei der gezeigten Ausfuhrungsform die 
Steuerung 50 so ausgelegt, dass Temperaturen oberhalb von T2 
angesteuert werden, um ein Aufschmelzen zu erzielen. Wahrend dem 
Zeitabschnitt II. wird die Temperatur des Mediums 44 stetig angehoben, 
bis sie dann T2 uberschreitet. Nun ist ein Teil des Mediums 44 fliessfahig \ 
und lauft durch den Grill 49 in den Speicher 45 (Phase 2). Im 
Zeitabschnitt III. lauft ein Anteil des aufgeschmolzenen Mediums 44 in 
den Speicher 45 ab. Der Fiillstand im Speicher 45 kann zum Beispiel mit 
einem Sensor gemessen werden. Sobald ein gewunschter Anteil des 
Mediums als fliessfahiges Medium 46 im Speicher 45 vorhanden ist, 
schaltet die Steuerung 50 die Schmelzvorrichtung ab und die 
Kuhlvorrichtung an. Wahrend dem Ubergangszeitraum II. wird somit ein 
Teil des Mediums 44 wieder in einen pastdsen, zahflussigeren oder sogar 
festen Zustand uberfuhrt und es fliesst kein Medium aus dem Behalter in 
den Speicher 45. Wahrend dem Zeitabschnitt I. ist der Schmelzprozess 
zumindest vorubergehend unterbrochen. Medium 46 kann aus dem 
Speicher 45 entnommen werden. Dadurch reduziert sich die Menge des 
aufgeschmolzenen Mediums 46 im Speicher 45, wie in dem mit Phase 3 
gekennzeichneten Bild dargestellt. Ein Sensor erkennt nun, dass die 
Menge des aufgeschmolzenen Mediums 46 im Speicher 45 nicht mehr 
ausreicht, um den Bedarf zu decken. Es wird nun ein neuer 
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Schmelzvorgang (Zeitabschnitt II.) eingeleitet, in dem die Heizpatronen 
55 angeschaltet werden. Wahrend dem Zeitabschnitt III. fliesst dann 
erneut aufgeschmolzenes Medium 46 in den Speicher 45 (Phase 4). 
Bei der gezeigten Darstellung handelt es sich urn ein Beispiel, urn eine 
bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung zu erlautem. Die Steuerung 
kann auch anders ausgelegt werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Steuerung 50 so ausgelegt, 
dass keine Temperaturen oberhalb einer kritischen Temperatur erzeugt 
werden. Die kritische Temperatur kann fur PUR zum Beispiel bei ca. 160°C 
fest gelegt werden. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Speicher 45 vorzugsweise mit - 
einem Niveausensor versehen (nicht in Fig. 4 gezeigt), der den Fullstand'i 
im Reservoir detektieren kann. Der Niveausensor kann Bestandteil eine 
Fullstandsreglung sein, die es ermoglicht den Fullstand zu kontrollieren 
und Massnahmen auszuldsen, urn weiteres Medium 44 aufzuschmelzen, £ 
Oder urn das Schmelzen zu stoppen, in dem die Kuhlvorrichtung 'i 
zugeschaltet wird. In einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Niveausensor 
einstellbar, in dem man ihn dreht und fest schraubt. So kann je nach 
Einsatz des Systems vorher festgelegt werden, wie viel Medium im 
Reservoir vorhanden sein muss, bevor der Sensor anspricht. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform wird das Medium in einem Beutel 
geliefert, der typischerweise aus Aluminium besteht (Inliner-Verpackung 
genannt). Bei dem Beutel wird der Boden entfernt, bevor der Beutel samt 
Medium in den Behalter 10 oder 40 gestellt wird. Dann wird der Deckel 
11, so vorhanden, geschlossen. Wenn Medium im unteren Bereich der 
Behalter 10 bzw. 40 geschmolzen und entnommen wurde, druckt die 
Presse, so vorhanden, von oben nach. Dabei wir der Beutel im unteren 
Bereich der Behalters 10 bzw. 40 zusammengepresst und bildet eine Art 
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Kragen, der einen Abdichtung gegenuber der Innenseite des Behalters 10 
bzw. 40 bewirkt. 

Vorzugsweise ist der Behalter 10 oder 40 mit einem Scharnier (nicht in 
den Figuren sichtbar) und mit Schnellverschlussen 14 (siehe Fig. 1) 
versehen. Lost man die Schnellverschlusse 14, so kann der Behalter 10 
bzw. 40 samt dem Deckel 11, so vorhanden, urn eine horizontal Achse 
weggeklappt werden, deren Lage durch das Scharnier festgelegt ist. Durch 
das Aufklappen ist eine griindliche Reinigung des Behalters und des Grills 
mdglich. 

Die Systeme konnen optional mit einem Rucklauf ausgerustet sein, urn 
Medium, das nicht verbraucht wurde, in den Speicher 15 bzw. 45 zuruck- 
zu fuhren. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Grill 19 bzw. der Grill 49 
demontierbar ausgefuhrt. Dies ermoglicht eine einfachere Reinigung bzw; 
ein Austauschen gegen andere Grills. 

Der Grill 19 bzw. 49 umfasst vorzugsweise ein Material, das die Warme 
gut ableitet bzw. verteilt. Die Oberflache des Grills sollte stets moglichst 
uberall die gleiche Temperatur haben. Ausserdem sollte der Grill eine 
ausreichende mechanische Stabilitat aufweisen und sollte sich unter 
Temperatureinflussen nicht deformieren. Das Material des Grills sollte 
moglichst wenig Energie (Warmemenge) speichern, da sonst das Abkuhlen 
langer dauern wurde. Besonders geeignet sind Aluminium, Kupfer und 
Legierungen mit einem oder beiden Materialien. 

Typischerweise hat der Grill einen Gesamtdurchmesser zwischen 150mm 
und 500mm. Der Durchmesser der Durchlasse richtet sich stark nach den 
Anforderungen, die das zu schmelzende Medium stellt. 
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Vorzugsweise ist der Speicher 15 bzw. 45 mit einer Heizvorrichtung 
versehen, urn zu gewahrleisten, dass das aufgeschmolzene Medium, das 
sich im Reservoir befindet, nicht erstarrt. Zusatzlich Oder alternativ kann 
der Speicher 15 bzw. 45 auch isoliert sein. 

Die Heizvorrichtung kann in verschiedenster Art und Weise realisiert 
werden. Vorzugsweise verwendet man eine Widerstandheizung. Die 
Heizpatronen konnen zum Beispiel Heizelemente umfassen, die durch 
einen Strom entsprechender Stromstarke erhitzt werden konnen. 
Vorzugsweise sind die Heizelemente in Keramik oder in eine Metallhulse 
eingebettet. Es konnen auch Widerstandsbahnen oder dergleichen auf den 
Grill aufgebracht werden, die sich erhitzen wenn Strom durch geleitet 
wird. Wie in Fig. 4 gezeigt, kann die Schmelzvorrichtung auch einen Grill 
41 oder ein ahnliches Gebilde umfassen, das Heizdrahte aufweist, die .sich- 
bei Strombeaufschlagung erhitzen. 

Anstatt den Durchlassbereich der Vorrichtung mit einem Gas oder mit 
einer Flussigkeitskuhlung zu versehen, konnen auch Peltier-Elemente 
unmittelbar im Durchlassbereich angeordnet sein. Durch ein geeignetes 
Ansteuern der Peltier-Elemente kann der Durchlassbereich dann 
kontrolliert geheizt und abgekuhlt werden. 

Ein fliessfahiges Medium, worunter im Rahmen der vorliegenden 
Beschreibung Medien mit temperaturabhangigen Viskositaten, also auch 
Pasten zu verstehen sind, ist ein Medium, das auf eine Fordertemperatur 
erwarmt werden muss, urn eine genugende Fliessfahigkeit zu erreichen, 
und das anschliessende Abgeben dieses Mediums zu ermoglichen. 

Gemass Erfindung kommt folgendes Verfahren zur Anwendung, wenn ein 
bestimmter Anteil des festen oder pastosen Mediums benotigt wird: 



11.2.2003/che 



R0730-DE 



19 

- Abfragen mittels Niveauuberwachung bzw. Fullstandsanzeige, ob 
ausreichend geschmolzenes Medium (z.B. fliessfahiger Klebstoff) im 
Speicher vorhanden ist, 

- Falls ja, Entnehmen des Mediums aus dem Speicher und, je nach 
Bedarf, Nachfullen des Speichers mit geschmolzenem Medium, 

- Falls nein, lokales Erhitzen des festen oder pastdsen Mediums in 
dem Behalter mittels Heizungsvorrichtung, um die Viskositat des 
Mediums zu senken bis dieses durch einen oder mehrere Durchlasse 
in den Speicher ablauft, 

- Wahrend des Erhitzens wiederholtes Abfragen mittels 
Niveauuberwachung bzw. Fullstandsanzeige, ob nun ausreichend 
geschmolzenes Medium in dem Speicher vorhanden ist, 

- Falls ja, Ausschalten der Heizungsvorrichtung und Anschalten der 
Kuhlvorrichtung, um weiteres Schmelzen von Medium zu verhin.dern 
bzw. zu reduzieren. 

Idealerweise ist das Verfahren so ausgelegt, dass das Medium im Bereich 
der Durchlasse jeweils knapp unter der Schmelztemperatur bzw. knapp 
uber der Schmelztemperatur gehalten wird, um dem System nicht unndtig 
Energie zufuhren bzw. aus dem System abfuhren zu mussen. 

Eine weitere Ausgestaltung des erfindungsgemassen Verfahrens zeichnet 
sich dadurch aus, dass das Nachschmelzen des Mediums mittels des 
Schmelzvorrichtung gemass der Drehzahl der Zahnradpumpe geregelt 
wird. Diese Drehzahl ergibt sich aus dem Verbrauch an aufgeschmolzenem 
Medium. Die notwendige Schmelzleistung kann dann entsprechend 
geregelt werden. Bei einer solchen Regelung kann man vorzugsweise den 
Zylinderdruck, die Heizleistung der Schmelzvorrichtung und die Zeit 
berucksichtigen. 



11.2.2003/che 



R0730-DE 



20 

Die Vorrichtung und das erfindungsgemasse System kann so ausgelegt 
werden, dass von wenigen Gramm bis zu lOOkg/h Medium 
aufgeschmolzen werden konnen. Bisherige Systeme sind nicht dazu in der 
Lage wenige Gramm Medium aufzuschmelzen, da die im System 
vorhandene Warmeenergie immer ein unkontrollierbares Nachschmelzen 
verursacht. Es wird also bei kleinem Bedarf zu viel Medium 
aufgeschmolzen. Dieser Nachteil wird durch die Erfindung behoben. 

Gemass Erfindung kann die Vorrichtung abgekuhlt werden, bevor eine 
Reinigung ausgefuhrt wird. 

Die Erfindung eignet sich besonders zum Abgeben bzw. Verarbeiten von 
Klebstoff mit temperaturunstabiler Viskositat. Es konnen gemass 
Erfindung problemlos auch feuchtigkeitsvernetzende Klebstoffe abgeben 
werden. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Verwendung in einem System, das ein fliessfahiges 
Medium (46) bereit stellt, das bei Temperaturerhohung eine 
Anderung zu einem Zustand niedrigerer Viskositat erfahrt, wobei die 
Vorrichtung folgendes umfasst: 

- einen Behalter (10; 40) zur Aufnahme eines Mediums (44), 

- eine Schmelzvorrichtung (19, 25; 41; 50, 53, 55) zum 
Bewirken der Temperaturerhohung, um einen Teil des 
Mediums (44) in einen Zustand niedrigerer Viskositat zu 
iiberfuhren, 

- einen Austrittsbereich (19; 49; 59) mit mindestens einem 
Durchlass (20; 42) fur den Teil des Mediums mit niedrigerer 
Viskositat, 

dadurch gekennzeichnet, dass eine Kuhlvorrichtung (19, 26, 27; 43; 
50, 51, 56, 57, 58, 60) vorhanden ist, um den Austrittsbereich (19; 
49; 59) und/oder die Schmelzvorrichtung (19; 41; 55) abkuhlen zu 
konnen, nachdem ein Anteil des Teils des Mediums mit niedrigerer. 
Viskositat durch den Durchlass (20; 42) hindurch getreten ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schmelzvorrichtung Heizpatronen (25; 55), Widerstandbahnen oder 
Heizdrahte (41) umfasst, die mit Strom beheizbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schmelzvorrichtung einen Temperatursensor (52) und eine 
Steuerung (50) umfasst. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Austrittsbereich einen Grill (19; 49; 59) umfasst, der mehrere 
Durchlasse (20; 42) aufweist. 
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5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Austrittsbereich von mindestens einem 
Kanal (28; 43) durchzogen ist, der von einem Kuhlmittel (63) oder 
Gas durchstrdmbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kuhlvorrichtung einen Umlaufkuhler (51) umfasst, welcher dem 
Kuhlmittel (63) Warme entzieht, nachdem dieses den 
Austrittsbereich durchstromt hat. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kuhlvorrichtung und die 
Schmelzvorrichtung separat ausgefuhrt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Austrittsbereich ein Speicher (15; 45) angeordnet ist, der 
vorzugsweise beheizbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Speicher (15; 45) mit einem Niveau- oder Fullstandssensor (24) 
ausgestattet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kuhlvorrichtung einen 
Kalteverdichter, Warmetauscher oder Peltier-Kuhler umfasst. 

11. System mit einer Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das System eine Pumpe 
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(16) umfasst zum Fordern des Teils des Mediums mit niedrigerer 
Viskositat. 

12. System nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
System einen oder mehrere beheizbare Schlauche und 
Abgabevorrichtungen umfasst. 

13. System nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
System einen Deckel (11) mit Folgeplatte (33) umfasst, die uber 
eine p r esse (12) einen Druck auf das Medium (44) ausiiben kann, 
wobei die Folgeplatte (33) vorzugsweise eine flexibel anpressbare 
Dichtung aufweist. 

14. System nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass es sich bei dem Medium urn Polyurethanleim 
(PUR) handelt. 

15. Verfahren zum Bereitstellen eines fliessfahigen Mediums (46) 
nach Bedarf, wobei zahflussiges, festes oder pastbses Medium in 
einem Behalter (10; 40) bereit gestellt wird, mit den folgenden 
Schritten: 

- Abfragen, ob ausreichend fliessfahiges Medium (46) in einem 
Speicher (15; 45) vorhanden ist, 

- Falls ja, Entnehmen des fliessfahigen Mediums (46) aus dem 
Speicher (15; 45), 

- Falls nein, lokales Erhitzen des zahflussigen, festen oder pastosen 
Mediums (44) in dem Behalter (10; 40) mittels einer 
Schmelzvorrichtung (19, 25; 41; 50, 53, 55), urn die Viskositat 
des Mediums zu senken bis dieses durch einen oder mehrere 
Durchlasse (20; 42) in den Speicher (15; 45) ablauft, 



. u R0730-DE 

11.2.2003/che 

24 

- wahrend des Erhitzens wiederholtes Abfragen, ob nun ausreichend 
fliessfahiges Medium (46) in dem Speicher (15; 45) vorhanden 
ist, 

- Falls ja, Ausschalten der Schmelzvorrichtung (19, 25; 41; 50, 53, 
55) und Anschalten einer Kuhlvorrichtung (19, 26, 27; 43; 50, 51, 
56, 57, 58, 60), urn weiteres Schmelzen von Medium zu 
verhindern bzw. zu reduzieren. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine Pumpe (16) zur Entnahme des fliessfahigen Mediums (46) aus 
dem Speicher (15; 45) angeschaltet wird, sobald ausreichend 
fliessfahiges Medium (46) in einem Speicher (15; 45) vorhanden ist. 

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Behalter (10; 40) mit einer Folgeplatte (33) versehen ist, die bei 
jeder Entnahme von Medium (44) dem Medium (44) in dem Behalter 
(10; 40) nachfolgt. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass: 
die Folgeplatte (33) mit einer Presse (12) versehen ist, die Druck 
auf das Medium (44) in dem Behalter (10; 40) ausubt. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Presse (12) eingeschaltet wird, nachdem die 
Schmelzvorrichtung (19, 25; 41; 50, 53, 55) eingeschaltet 
wurde, urn Druck auf das zahflussige, feste oder pastose 
Medium auszuuben, 

- die Presse (12) vor dem Einschalten der Kuhlvorrichtung (19, 
26, 27; 43; 50, 51, 56, 57, 58, 60) drucklos geschaltet wird. 
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Zusammenfassung 



Vorrichtung zur Verwendung in einem System, das zum Beispiel 
fliessfahigen Klebstoff bereit stellt, der bei Temperaturerhohung schmilzt. 
Die Vorrichtung umfasst einen Behalter (10) zur Aufnahme von Klebstoff 
und eine Schmelzvorrichtung (19, 25) zum Bewirken der 
Temperaturerhohung, wobei ein Teil des Klebstoffes in einen fliessfahigen 
Zustand uberfuhrt wird. Es ist ein Austrittsbereich (19) vorgesehen, der 
mindestens einen Durchlass (20) fur den fliessfahigen Klebstoff aufweist. 
Im Austrittsbereich (19) ist eine Kuhlvorrichtung (19, 26, 27) angeordnet, 
urn den Durchlass (20) abkuhlen zu konnen, nachdem ein Anteil des . 
fliessfahigen Klebstoffs durch den Durchlass (20) hindurch getreten ist. 



(Fig. 2) 
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